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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
(g) Futterfolie 

Es wrd ema neuartge Futterfohe. insbesondere fur Hefrn- 
tiere. wie Aquanenhsclw. bescnneoeo. bei weteher unter 
arvderem zur Vetmedung von InKompatibilitaten Farb-, H*s-. 
Nanr- una Oder WirMtotfe rmttete Onx*- <^er Pre6v«^ran 
m oiindastens einar zwoten Serncht auf die Oberflacne cer 
egentucnen Folia aufgebrachi and. Hierdwch lass en sen 
aucn FartwnarWarungen und/oder Muster auf einlactte We^ 
auibrmgen (3212406) 
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Tetra Werke Dr.rer.nat. Ulrfch Baensch GmbH in 4520 Melle 1 



Futterfolle 



PatentanspHIcfae 



•1.) Futterfolle, dadurch gekennzeichnet. daB sie Farb-, Hilfs-, Nahr- 
und/oder Wirkstoffe getrennt von den Ubrlgen Bestandteil'en der Folic 
In einer auf die OberflSche der Folie aufgetragenwSchicht entha'lt. 

2. J Futterfolle geraa'B Anspruch f dadurch gekennzeichnet, daB die aufge- 

tragene Schicht von der eigentlichen Folie durch ein zusatzlich auf- 
getragenes Trennniittel isollert 1st. 

3. ) Futterfolie gema'B Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 

aufgetragene Schicht etwa 2 - 20 rap dick 1st. 

4. ) Verfahren zur Herstellung einer Futterfolie, dadurch gekennzeichnet, 

daB man ein Futtermlttel geral sen In an sich bekannter Weise zu einer 
Futterfolie verpreBt und die so erhaltene Futterfolie nach dem PreB- 
vorgang und vor oder nach dem Trocknen durch Aufbringen von Farb-, 
Hilfs-, Na'hr- und/oder Mirkstofffen auf deren Oberflache rait einer von 
der eigentlichen Folie rSumlich getrennten Schicht versieht. 

5. ) Verfahren genia'B Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB man das Auf- 

bringen raittels Druckverfahren durchfUhrt. 

6. ) Verfahren geroa'B Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die getrennte 

Schicht in Form einer oder mehrerer getrennt hergestellter Folien auf- 
gebracht und rait der eigentlichen Folie raittels Oruckwalzen zu einer 
einzigen Ooppel- oder Mehrschichtfolie verpreBt wird. 
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7.) Verfahren gema'3 Anspruch 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 die 
getrennte Schicht 5 - 20 mp dick aufgetragen wird. 

8 ] Verfahren gemaB Anspruch 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
die getrennten Schichten nichtfolienformige Futterbestandteile einge- 
arbeitet werden. 



COPT 



# 3212406 



- 3 - 

Beschreibung 



Aus der DE-PS Beschreibung 26 33 659 sind folienformige Futtermittel 
bekannt. 

Ein Verfahren zur Herstellung folienfbrmiger Futtermittel 1st weiter- 
hin aus der DE-OS 28 24 042 bekannt geworden. 

Nachteilig fur foUenfoYmige Futtermittel ist es, da6 die Wirk-, Na'hr- 
und Hilfsstoffe in der Folie nlcht getrennt vorliegen k'dnnen, da sie 
bei den fiir die Herstellung der Folien unumganglichen Misch- und Press- 
vorgangen zwangsla'ufig unterelnander in Kontakt gebracht werden. 

Aus der Literatur ist es aber bekannt, daB es insbesondere bei Futte- 
rungsarzneimitteln sehr.oft zu pharmazeutischen Inkompatibilitaten kommt 
(Dtsch. tierarztliche Wochenschrift 1979, Nr. 2 S. 69ff. - 1978 Nr. 12 
S. 483 f.). Dasselbe gilt fur Futterfolien, welche keine typlschen Arz- 
neiwirkstoffe, sondern empfindliche Nahrungszusa'tze, wie Vltainine Oder 
Spurenelemente enthalten soil en. 

Schlie31ich ist es generell mbglich, bei einer Trennung der Futterbestand- 
teile'in der Folie, deren Haltbarkeit wesentlich zu erhdhen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st es, ein Yerfahren bereitzustellen, 
rait dera es mbglich ist, Wirk-, NShr- und Hilfsstoffe In einer Futterfolie 
getrennt anzuordnen, so daB Imkompatibilita'ten, die durch unmittelbare 8e- 
ruhrung der Inhaltsstoffe untereinander entstehen, vennieden werden. 

Es wurde gefunden, daB es uberraschend mdglich 1st, eine Futterfolie un- 
nittelbar nach dem PreBvorgang, vor Oder nach dem Trocknen, mittels 
einer Druckwalze mit einer zusa'tzl ichen Schicht zu bedrucken, welche Futter- 
bestandteile entha'lt. Zur vollstandigen Trennung der aufgedruckten Futter- 
bestandteile von den ubrigen Bestandteilen der Folie kann in einem separaten 
Druckvorgang noch ein an sich bekanntes Isoliermittel aufgetragen werden. 
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Oas Verfahren gestattet es nicht nur die obengenannten Problerae beim 
Auftreten von Inkompatibilita'ten zu umgehen, sondern ermbglicht es auch 
erstmals, eine Futterfol ie durch Farbaufdruck farblich zu markieren oder 
rait Mustem zu versehen. 

Demnach eignet slch das erfindungsgemSBe Verfahren besonders zur beliebi- 
gen farblichen Gestaltung von Futterfol ien sowie zum Aufbringen von Aroma- 
stoffen, Provitamlnen, Vitarainen, Fermenten, Hormonen, Antioxidant en, 
Spurenelementen, Stabillsatoren und ganz allgeraeln von Zusatzstoffen zur 
VerhUtung oder Behandlung von Krankheiten, sowie zur physlkalischen Ver- 
besserung der Folienstruktur. 

Das Elnbringen aller fUr die EmShrung von Tleren wlchtigen Stoffe in eine 
einzige Futterfolie besitzt vor elnetn Geraisch verschiedener Futterfolien, 
rait dem zuraindest das InkompatibllltStsproblem ebenfalls uragangen werden 
kbnnte. den groBen ernahrungsphysiologischen Vorteil. daB etwa bei Zier- 
fischen die Versorgung der Tiere rait alien Nahr- und Wlrkstoffen vollkom- 
men gleichmSSig erfolgt, da der Fisch keine AuswahlmSglichkeit besitzt. 
Oaruber hinaus 1st die Herstellung einer Futterfolie, die alle notwendigen 
Bestandteile gemeinsara beinhaltet, 1ra HinbUck auf den Personal-. Arfceits- 
und Zeitaufwand erheblicn kostengUnstiger herzustellen, als ein heterogenes 
Futterfol iengeralsch. 

01e M8gl1chkeit der alleinigen oder zusatzlichen farblichen Kennzeichnung 
durch Farbaufdruck erbffnet weiterhln eine a'uBerst werbewirksame Vermark- 
tung. Als Farbmuster kbnnen beispielsweise Produktbezeichnungen. Warenzeichen 
Herstelldaten, QualitStskrlterien Oder auch nur Omamente mit exakten Kon- 
turen auf die Folie aufgetragen werden. 

Gegenstand der vorllegenden Erfindung 1st soraltjeine Futterfolie. insbesonde- 
re zur Ema'hrung von Heimtieren, die dadurch gekennzeichnet ist. daB sie 
Farb-, Hilfs-, Nahr- und/oder Mirkstoffe getrennt von den Ubrigen Bestand- 
teilen in einer auf die OberflSche aufgebrachten Schlcht enthalt. 



Eln weiterer Gegenstand der Erfindung 1st ein Verfahren zar Herstellung 
einer Futterfolie, das dadurch gekennzelchnet 1st, daB man eln Futter- 
mittelgemisch in an s1ch bekannter Welse zu einer Futterfolie verpreBt 
und die so erhaltene Futterfolie nach dem PreBvorgang und vor Oder 
nach den. Trocknen durch Aufbringen von Farb-, Wlrk-. Nahr- und/oder 
Hilfsstoffen auf deren .Oberf lSche mit einer von der eigentlichen Folie 
rSumlich getrennten Schicht versleht. 

Besonders vorteilhaft 1st es, die Beschichtung durch eln Druckverfahren 
(z.B. Tiefdruck) vorzunehmen, es 1st jedoch Insbesondere beim Aufbringen 
zusarroenhangender Schichten auch moglich. FoTienschichten getrennt her- 
zustellen. zu vereinen und mittels Druckwalzen zu einer einzlgen Ooppel- 
oder Mehrschlchtfolie zu verpressen. 

Heiterhin ISBt s1ch durch Einbringen nichtfollenfbrmiger Futterbestand- . 
teile zwlschen die Follenschichten ein besonders Interessantes sandwich- 
artiges Futter hers tell en. 

Als nlchtfolienformige Futterbestandteile eignen s1ch Insbesondere Na- 
turfutterstoffe w1e Brine, Shrimps, Kleinkrebse. White- Plankton Oder 
Krill. 

Als Bindemittel fur die Herstellung der Follen, sowle zur Verbindung von 
Follenschichten eignen sich die Ublichen Eiwe1Bm1ttel tlerischer Her- 
kunft, Starken, Polysaccharide, Alginate und Cellulose. Oft 1st *s 
auch gunstig spezielle und an sich bekannte PreBhilvsstcffe zuzusetze,,. 
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Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung nSher erlautern ohne diese 
hierauf zu beschranken: 

Beispiel 1 

100 kg einer Mischung aus pflanzlichen und tierischen Futtennittelbe- 
standteilen mit futtennittelrechtlich zugelassenen Wirkstoffen und Zu- 
satzen werden raehlfein (KorngrSBe 30 - 100 u) geraahlen und rait 10 kg 
eines eiweiB- und polysaccharidhaltigen Bindemittels in flussiger Form 
in einera Mischgranulator unter Zugabe eines Geioischs von Mono-, Di- 
und Triglyceriden als Trennralttel bis zu 30 Hinuten hotnogen vermischt. 
Nach dem Granulieren wird die Mischung bis zu 24 Stunden sich selbst 
Uberlassen und Uber ein Walzenpaar m1t einem Druck bis zu 200 bar zu 
einer Folie von 0,15 ran Oicke verpreBt. Die so hergestellte Folie 
wird in an sich bekannter Weise raittels Warmluft Oder gemSB Patent- 
anmeldung Aktenzeichen P 31 48 658 durch Infrarotstrahlung getrock- 
net und anschlieBend auf eine Tiefdruckwalze geleitet, mit der ein Ge- 
misch aus Tragerstof f en . Bindemitteln, Zusatzstoffen und/oder Farb- 
stoffen in einer etwa 2 - 20 p dicken Schicht aufgedruckt wird. 

Bei soiel 2 



Mit der unter Beispiel 1 genannten Herstellungsvorschrift werden in 
getrennten PreBvorgangen zwei Oder mehrere Futterfolien hergestellt 
und diese rniteinander in noch feuchtem Zustand mittels Oruckwalzen zu 
einer einzigen Doppel- oder Mehrschichtfolie verpreBt. Indem die Tr8- 
gerfolie mit einem eiwelB- und polysaccharidhaltigen Bindemittel 
feinst bespruht wird, erfolgt eine Verklebung einer Oder mehrerer 
Foil en rniteinander. 
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Zwischen die gemSB Bei spiel 2 hergestellten Folienschichten werden vor 
dera Verpressungsvorgang feln gemahlene Naturfutterbestandtelle aufge- 
bracht, welche nach dera Verpressen von den Folienschichten eingeschlos- 
sen sind. Man erhSlt so eine sandwichartige Futterfolie, deren roittle- 
re Futterbestandtelle besonders gegen SuBere Elnwlrkungen geschlitzt 
sind. 



